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= (54) Tille: CONTINUOUSLY OPERATING VERTICAL BAG FORMING, FILLING AND SEALING MACHINE 
| (54) Bezeichnung: KONTINUIERLICH ARBEITENDE VERTTKALE SCHLAUCHBEUTELMASCHINE 

S (57) Abstract: The invention relates to a bag forming, fill- 

ing and sealing machine that is designed as a machine having 
a continuously moving tube. The machine comprises a de- 
vice for lowering the transverse seam welding machine (5), 
folding device (6) and lifting device (9) synchronous with the 
downward movement of the tube. The inward movement of the 
welding jaws of the transverse seam welding machine (5) and 
of the folding elements of the folding device (6) is controlled 
up to the final point of each in such a manner that almost no 
relative motion occurs between the welding jaws and the cov- 
ering material (1) at the upper point where the welding jaws 
come into contact with the covering material (1), whereupon 
the transverse seam welding machine (5) is lowered synchro- 
nously with the downward movement of the tubular bag. 
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(57) Zusammcnfassung: Es wird eine Schlauchbeu- 
telmaschine beschrieben, die als Maschine mit sich 
kontinuierlich bewegendem Schlauch ausgebildet ist. Die 
Maschine umfasst eine Vorrichtung zum Absenken der 
Quernahtschweissvorrichtung (5), Faltvorrichtung (6) und 
Hebevorrichtung (9) synchron mit der Abwartsbewegung 
des Schlauches. Die Einwartsbewegung der Schweissbacken 
der Quemahtschweissvorrichtung (5) und der Faltorgane der 
Faltvorrichtung (6) bis zum jeweiligen Endpunkt ist derart 
gesteuert, dass am oberen Schweissbackenkontaktpunkt mit 
dem HUllstoff (1) nahezu keine Relativbewegung zwischen 
Schweissbacken und HUllstoff (1) stattfindet, wonach 
die Quemahtschweissvorrichtung (5) synchron mit der 
Abwartsbewegung des Schlauchbeutels abgesenkt wird. 
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